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RCV - 19/5/W veya WS vobeL suTinLESIK MASKE OTOMASYONU

TEK KAYNAK ROBOTLU PNOMATIK HAREKETLI IP YAKALAMA PNOMATIK DONER SISTEM

RCV = 19/8/PP MODEL BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU

TEK KAYNAK ROBOTLU PNOMATIK HAREKETLI iP YAKALAMA PNOMATIK DONER SISTEM

RCV = 19/8/SP MODEL BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU

TEK KAYNAK ROBOTLU SERVO MOTOR KONTROL HAREKETLI iP YAKALAMA
PNOMATIK DONER SISTEM

RCV = 1 9/8/88 MODEL BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU

TEK KAYNAK ROBOTLU SERVO MOTOR KONTROL HAREKETLI iP YAKALAMA
SERVO MOTOR KONTROL DONER SISTEM
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ROBOTECH A.G
SEWING AUTOMATION

Hakkimizda
Robotech A.G, Urettigi ileri teknoloji makinalari, deneyimli ve uzman kadrosu, musteri odakli hizmmet anlayisi ve
uluslararasi vizyonuyla Turkiye'nin Dis Giyim sektorune yonelik en bluyluk ve en saygin otomasyon makina

Ureticisidir.

Tarihce

Robotech A.G 1997 yilinda, otomasyon dikis sistemlerinin tasarimini ve Uretimini yapmak amaci ile istanbul'da
Bilgisayar MUhendisi Sayin Huseyin Cetin tarafindan kurulmustur.

Robotech A.G Turkiye'de bu alanda kurulan ilk firmadir. Sektordnde; Ar-Ge, tasarim, Uretim ve yazilim
sureclerini kendi bunyesinde tamamlayan tek firmadir. Robotech A.G sektorunde inovasyon yaratan bir
firmadir. Daha once diger markalarin cok yuksek fiyatlara satilan otomasyon dikis otomatlari Robotech A.G
sayesinde daha ileri teknolojik ozellikleri icermesine ragmen daha uygun fiyatlara konfeksiyon uUreticilerine

sunmustur. Bu alanda oncu ve rekabetci bir firma olmustur,
Misyon

MuUsterilerimize sundugumuz Urun ve hizmet kalitesinden taviz vermeden, artan rekabet ortaminda degisen

sartlara en hizli sekilde uyum saglayarak sektor liderligini hedef secerek, her zaman yenilikci ve rekabetci olmak.

Kuruldugu gtinden bu yana Hazir Giyim Sektorune yonelik Gretmis oldugu tum otomatlarda dinyada ki en son
yenilikleri ve teknolojileri uygulayarak, Grunlerini strekli gelistirmistir. Yuksek kalitede Urun ve rakiplerine gore

robotech.com.tr



Ultrasonik Termal Katlayarak
Yapistirma Sistemi Sekillendirme Cihazi

TIBBi MASKE URETiM HAMMADDELERI

FILTRELiI ONLEYICI KUMAS:

Gram agirigi:> 20g / m (> 25g / m onerilir),
standart: Tibbi kullanim

Bobin: 1D40-85mm, OD 600mm, 700mm
Maks. OD700mm, Geniglik175mm

NONWOVEN:
Maske i¢ ve dis malzemesi: gram agirlik: 25-30g / mp, mavi / beyaz
Bobin: ID 40-85mm, OD 600mm, 700mm Maks. OD 700mm

mavi renk genisligi 1776mm, beyaz renk genisligi1f95mm

KULAK HALKASI:
Elastik dokunmamis, dis capr: 2.5-3.5mm (igi bos)

Maske igin ultrasonik kaynak mevcut

PLASTIK ALUMINYUM BURUN SERITI:
Tek gekirdekli 3.0 + 0.5mm Maskeye otomatik olarak dikisli
Bobin: ID>152mm, 0D <450mm, Yukseklik <72mm
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RCV = 19 MODEL MASKE GOVDE URETIM OTOMATI

Uriin Kodu : RCV 19
Model Tanitimi : Maske Govde Uretim Otomati
Uriin Tanitimi : Ulsrasonik Formlamali ve Kesmeli Maske Govde Uretim Otomasyonu

Uriin Tanimlamasi : Bu Otomat Makina,
Ultrasonic Formlama ve Kesme Unitesi + Maske icerisine Otomatik Burun Teli Stirme ve Kesme Unitesi + Bobin Besleme
Unitesi Bilesenlerinden Olusur. Bobin Besleme Unitesine Takilmis, 3 adet maske Kumas Rulosundan Gelen Ozel Maske
Kumaslari Bir Apreden Gecirerek Maske Kumaslarini Ust Uste Birlestirip Formlayip Katlayarak Maskenin Ana Kumas
Govdesini Ortalama ve Yaklagik 175 cm Boyunda 90 cm Eninde Ebatlayarak ( Keserek / Cutting ) Noktali Desenlerle
Ultrasonic Yapistirma Yaparak ( Mihirleyip Formlayarak ) ve icerisinede Burun Teli Yerlestirerek Maske Govdesini
Ureten Makinadir.
- Bu Makinada Maske Govdesini Miihiirleme ve Formlama icin 1 Adet 2000 Watt / 2500 Watt 20 KHz dijital

Ultrasonik Unitesi ( Horn + Dijital Ultrasonik Jenerator ) Kullanilmistir.

RCV-19 MASKE GOVDE OTOMATI

Makina Tercihen bu Haliyle de Fabrikalardaki Uretim Bandinda Kullanilabilir.

Bu Durumda bu Makinadan Cikan Maske Gévdeleri Uzerine Elle Beslemeli Manual Ultrasonic Yapistirma Makinalarinda veya
Yari Manuel Elle Beslemeli Ciftli Ultrasonic Yapistirma Makinalarinda Kulak ipleri Yapistirilir.

Ya da

RCV-18 Maske Govde Otomati Cikisina istege Bagl Olarak Misteri Tercihine Gore 1 adet veya 2 Adet ip Kaynak Otomati
Baglanabilmektedir.

Makina Cikisina Tek Kaynak Otomati Baglaninca, Tek Tasima Banti ( S Serisi ) Kullanilir.
Makina Cikisina iki Kaynak Otomati Baglaninca, Cift Tasima Banti ( D Serisi ) Kullanilir.

iP KAYNAK OTOMATLARI MODEL FARKLILIKLARININ NEDENI, TEKNOLOJILERINE ve
TASARIMLARINA ENDEKSLI OLARAK URETIM CIKTI ADEDI VE FiYAT FARKLILIKLARINA SAHIP OLMALARIDIR.

BU iP KAYNAK OTOMATLARI 4 FARKLI MODELDEN OLUSMAKTADIR

1. W veya WS SERISi MODELI

2. PP SERISI MODELI

3. PS SERISI MODELI

4. SS SERISI MODELI

MAKINA Performansi / Uretim Adedi :
RCV-19 MASKE GOVDE MAKINASI 150 ila 250 adet / dakika dir.

Not : Uretim Adedi, Kullanilan Maske Kumasi, Burun Teli ve Operator Performansina Bagl Olarak
Degiskenlik Gosterebilir.



wW veya WS SER'S' KULAK iPi KAYNAK OTOMATI

Uriin Kodu : WS SERISI

Uriin Tanitimi : ip Yakalama Sistemi Pneumatic Hareketli ve ip Dondiirme Sistemide Pneumatic Hareketli Ultrasonic
Kulak ipi Kaynak Otomati

Uriin Tanimlamasi : RCV-19 Maske Govde Otomatindan Cikan Maske Tek Hat Veya Cift Hat Tasiyici Bant Vasitasi ile
bu ip Kaynak Otomatina Tasinir. Ya da Operator Maske Govdesi bu Otomati Elle Besler Uzerinde Operasyonel Hareket
Halindeyken Sag ve Sol Kulak ipleri, Pneumatic ip Yakalama ve Pneumatic ip Déndirme Sistemleri Vasitasiyla Ayrica
Sensor ve Fotoseller Yardimiyla Sag-Sol Ultrasonic Jeneratorler Kullanilarak Maske Govdesi Uzerine Kulak iplerinin
Otomatik Olarak Kaynatilmasini Gerceklestiren Makinadir

WS SERISI KULAK iPi OTOMATININ KULLANIM SEKLi

Makina Tercihen bu Haliyle Biitiinlesik Otomasyon Sistemine Dahil Olmadan Fabrikalardaki Uretim Bantlarinda Kullanilabilir
Maske Govdeleri Operator Vasitasi ile Manuel Elle Beslemeli Olarak bu Makinenin Tasiyici Paletine Yerlestirilir ve Maske
Govdesine bu Sekilde de Kulak ipleri Kaynatilabilir

Ya da

RCV-18 Maske Govde Otomati Cikisina Tek Hat veya Cift Hat Olarak Baglanip Butunlesik Maske Otomasyonu Olarakda
Uretim Bandinda Kullanilabilir..

oL istifleme
WS SERISI Taslyici Bant
ULTRASONIC KULAK iPI KAYNAK OTOMATI
Palet . _ , . _
Ip Yakalama Sistemi Pneumatic Hareketli
ip Dondiirme Sistemide Pneumatic Hareketli
is Akis Yénii Ultrasonic Kulak Ipi Kaynak Otomati is Cikis Yéni
— > e

MAKINA TEKNIK EKIPMAN OZELLIKLERI

- Bu Makinada Kulak iplerini Kaynatmak icin Sag ve Sol Olmak Uzere 2 Adet 2000 Watt / 2500 Watt 20 KHz dijital
Ulsrasonik Unitesi ( Horn + Dijital Ultrasonik Jenerator ) Kullanilmistir,

- Makina kontrol siteminde PLC kullaniimistir. ( FATEK')

- Makina kontrol paneli Windows tabanli gok kaliteli 8.5 inc BEIJER Touch Screen kullaniimistir.

- Makinanin Power Supply Unitelerinde OMRON cihazlar kullaniimistir.

- Tum makina Uzerinde sensorler SICK-PANASONIC-KITA markali Granlerdir.

- Makina Uzerindeki tum valfler FESTO markadir.

- Makina Uzerindeki pneumatic aksamlar SMIC ve CH markali 6zel Urdnlerdir.

- Makina kesici Unitede 1,5 KW Servo Motorla kontrol saglanmaktadir. ( redUktoril piyasa motoru kullanilmamistir. )

- Istifleme palet Unitelerinde 12 Nm Step Motor kullaniimistir. ( rediiktdrit piyasa motoru kullaniimamistir. )

- Diger mekanik aksamlarin hepsi CNC'de islenmis 530- 6013 serisi aliminyum mazemelerdir.

- Makina kullanicr glvenligi icin kabin Uniteli olarak Gretilmektedir.

- Makina tasarim ve muhendisligi firmamizda yapiimis olup kopya veya degistirme degildir. Tim haklari ROBOTECH A.G.'ye aittir.

Performans / Uretim Adedi : 25 ila 40 adet / dakika



pp SERISI KULAK iPi KAYNAK OTOMATI

Uriin Kodu : PP SERISI

Uriin Tanitimi : ip Yakalama Sistemi Pneumatic Hareketli ve ip Dondiirme Sistemide Pneumatic Hareketli Ultrasonic
Kulak ipi Kaynak Otomati

Bu Model Pnomatik Diizenekli W veya WS Maodelinin Linear Kizakli Pnématik Sistemlerle Upgrade Edilmis Halidir.

Uriin Tanimlamasi : RCV-19 Maske Govde Otomatindan Cikan Maske Tek Hat Veya Cift Hat Tasiyici Bant Vasitasi ile
bu ip Kaynak Otomatina Tasinir. Ya da Operator Maske Govdesi bu Otomati Elle Besler Uzerinde Operasyonel Hareket
Halindeyken Sag ve Sol Kulak ipleri, Pneumatic ip Yakalama ve Pneumatic ip Déndirme Sistemleri Vasitasiyla Ayrica
Sensor ve Fotoseller Yardimiyla Sag-Sol Ultrasonic Jeneratorler Kullanilarak Maske Govdesi Uzerine Kulak iplerinin
Otomatik Olarak Kaynatilmasini Gerceklestiren Makinadir

PP SERISI KULAK iPi OTOMATININ KULLANIM SEKLi

Makina Tercihen bu Haliyle Biitiinlesik Otomasyon Sistemine Dahil Olmadan Fabrikalardaki Uretim Bantlarinda Kullanilabilir
Maske Govdeleri Operator Vasitasi ile Manuel Elle Beslemeli Olarak bu Makinenin Tasiyici Paletine Yerlestirilir ve Maske
Govdesine bu Sekilde de Kulak ipleri Kaynatilabilir

Ya da

RCV-189 Maske Govde Otomati Cikisina Tek Hat veya Cift Hat Olarak Baglanip Butlnlesik Maske Otomasyonu Olarakda
Uretim Bandinda Kullanilabilir..

L. istifleme
PP SERISI Taslyicl Bant
ULTRASONIC KULAK iPI KAYNAK OTOMATI
Palet . , , , ,
Ip Yakalama Sistemi Pneumatic Hareketli
ip Dondiirme Sistemide Pneumatic Hareketli
; I ic Kulak ipi K k ;
is Akis Yéni Ultrasonic Kulak Ipi Kaynak Otomati is Cikis Yni

MAKINA TEKNIK EKIPMAN OZELLIKLERI

- Bu Makinada Kulak iplerini Kaynatmak icin Sag ve Sol Olmak Uzere 2 Adet 2000 Watt / 2500 Watt 20 KHz dijital
Ultrasonik Unitesi ( Horn + Dijital Ultrasonik Jeneratér ) Kullanilmistir.

- Makina kontrol siteminde PLC kullaniimistir. { FATEK )

- Makina kontrol paneli Windows tabanli ¢cok kaliteli 8.5 inc BEIJER Touch Screen kullaniimistir.

- Makinanin Power Supply Unitelerinde OMRON cihazlar kullanimistir.

- Tum makina Uzerinde sensorler SICK-PANASONIC-KITA markali drdnlerdir.

- Makina Uzerindeki tum valfler FESTO markadir.

- Makina Uzerindeki pneumatic aksamlar SMC ve CH markal 6zel Grtnlerdir.

- Makina kesici tnitede 1,5 KW Servo Motorla kontrol saglanmaktadir. ( redtktorit piyasa motoru kullanilmamistir. )

- Istifleme palet Unitelerinde 12 Nm Step Motor kullanilmistir. ( rediiktdriti piyasa motoru kullaniimamistir. )

- Diger mekanik aksamlarin hepsi CNC'de islenmis 580- 8013 serisi aliuminyum mazemelerdir.

- Makina kullanici gtivenligi igin kabin Uniteli olarak tretilmektedir.

- Makina tasarim ve muhendisligi firmamizda yapiimis olup kopya veya degistirme degildir. TUm haklari ROBOTECH A.G.'ye aittir.

Performans / Uretim Adedi : 30 ila 50 adet / dakika



SP SERISI KULAK iPi KAYNAK OTOMATI

Uriin Kodu : SP SERISI

Uriin Tanitimu : ip Yakalama Sistemi Servo Motor Hareketli ip Déndiirme Sistemide Pneumatic Hareketli Ultrasonic
Kulap ipi Kaynak Otomati

Uriin Tanimlamasi : RCV-19 Maske Govde Otomatindan Gikan Maske Tek Hat Tasiyici Bant Vasitasi ile bu ip Kaynak
Otomatina Tasinir. Ya da Operatdr Maske Gévdesi bu Otomati Elle Besler Uzerinde Operasyonel Hareket

Halindeyken Sag ve Sol Kulak ipleri, Servo Motor Kontrollii ip Yakalama ve Pneumatic ip Déndiirme Sistemleri
Vasitasiyla Ayrica Sensor ve Fotoseller Yardimiyla Sag-Sol Ultrasonic Jeneratorler Kullanilarak Maske Govdesi Uzerine
Kulak iplerinin Otomatik Olarak Kaynatiimasini Gergeklestiren Makinadir

SP SERISiI KULAK iPi OTOMATININ KULLANIM SEKLi

Makina Tercihen bu Haliyle Biitiinlesik Otomasyon Sistemine Dahil Olmadan Fabrikalardaki Uretim Bantlarinda Kullanilabilir
Maske Govdeleri Operator Vasitasi ile Manuel Elle Beslemeli Olarak bu Makinenin Tasiyici Paletine Yerlestirilir ve Maske
Govdesine bu Sekilde de Kulak ipleri Kaynatilabilir

Ya da

RCV-19 Maske Govde Otomati Cikisina Tek Hat veya Cift Hat Olarak Baglanip Butunlesik Maske Otomasyonu Olarakda
Uretim Bandinda Kullanilabilir..

L. istifleme
SP SERISI Tastyici Bant

ULTRASONIC KULAK iPI KAYNAK OTOMATI
Palet _ _ _ _
Ip Yakalama Sistemi Servo Motor Hareketli
ip Déndiirme Sistemide Pneumatic Hareketli

) L Ultrasonic Kulap ipi Kaynak Otomati - L

Is Akis Yonu Is Cikis Yonu

_—> _—

MAKINA TEKNIK EKIPMAN OZELLIKLERI

- Bu Makinada Kulak iplerini Kaynatmak icin Sag ve Sol Olmak Uzere 2 Adet 2000 Watt / 2500 Watt 20 KHz dijital
Ultrasonik Unitesi ( Horn + Dijital Ultrasonik Jeneratdr ) Kullanilmistir,

- Makina kontrol siteminde PLC kullaniimigtir. ( FATEK )

- Makina kontrol paneli Windows tabanl ¢ok kaliteli 8.5 inc BEIJER Touch Screen kullaniimistir.

- Makinanin Power Supply tnitelerinde OMRON cihazlar kullaniimistir.

- Tum makina Uzerinde sensorler SICK-PANASONIC-KITA markall trtnlerdir.

- Makina tzerindeki tum valfler FESTO markadir.

- Makina Uzerindeki pneumatic aksamlar SMC ve CH markali 6zel Urunlerdir.

- Makina kesici Unitede 1,5 KW Servo Motorla kontrol saglanmaktadir. ( redtktorit piyasa motoru kullaniimamistir. )

- istifleme palet Unitelerinde 12 Nm Step Motor kullaniimistir. ( rediiktoritl piyasa motoru kullanimamistir. )

- Diger mekanik aksamlarin hepsi CNC'de islenmis 590- 68013 serisi aliminyum mazemelerdir.

- Makina kullanici gtivenligi igin kabin Uniteli olarak Gretilmektedir.

- Makina tasarim ve muhendisligi firmamizda yapiimis olup kopya veya degistirme degildir. Tum haklari ROBOTECH A.G.'ye aittir.

Performans / Uretim Adedi : 40 ila 70 adet / dakika



SS SERISI KULAK iPI KAYNAK OTOMATI

Uriin Kodu : SS SERISI

Uriin Tanmitimi : ip Yakalama Sistemi Servo Motor Kontrol Hareketli ve ip Déndiirme Sistemide ve gene Servo Motor
Kontrol Hareketli Ultrasonic Kulap ipi Kaynak Otomati

Uriin Tanimlamasi : RCV-19 Maske Goévde Otomatindan Cikan Maske Tek Hat Tasiyici Bant Vasitasi ile bu ip Kaynak
Otomatina Tasinir. Ya da Operatdr Maske Govdesi bu Otomati Elle Besler Uzerinde Operasyonel Hareket Halindeyken
Sag ve Sol Kulak ipleri, Servo Motor Kontrollii ip Yakalama ve Servo Motor Kontrollii ip Déndiirme Sistemleri
Vasitasiyla Ayrica Sensor ve Fotoseller Yardimiyla Sag-Sol Ultrasonic Jeneratorler Kullanilarak Maske Govdesi
Uzerine Kulak iplerinin Otomatik Olarak Kaynatiimasini Gerceklestiren Makinadir.

SS SERISI KULAK iPi OTOMATININ KULLANIM SEKLi

Makina Tercihen bu Haliyle Biitiinlesik Otomasyon Sistemine Dahil Olmadan Fabrikalardaki Uretim Bantlarinda Kullanilabilir
Maske Govdeleri Operator Vasitasi ile Manuel Elle Beslemeli Olarak bu Makinenin Tasiyici Paletine Yerlestirilir ve Maske
Govdesine bu Sekilde de Kulak ipleri Kaynatilabilir

Ya da

RCV-19 Maske Gévde Otomati Cikisina Tek Hat veya Cift Hat Olarak Baglanip Bltunlesik Maske Otomasyonu Olarakda
Uretim Bandinda Kullanilabilir..

.. istifleme
SS SERISI Tasiyici Bant
ULTRASONIC KULAK iPI KAYNAK OTOMATI
Palet . _ _ _
Ip Yakalama Sistemi Servo Motor Kontrol Hareketli ve
ip DoNndlirme Sistemide ve gene Servo Motor
i$ Akis Yénii Kontrol Hareketli Ultrasonic Kulap ipi Kaynak Otomati ]$ Cikis Yoni
_ _—>

MAKINA TEKNIK EKIPMAN OZELLIKLERI

- Bu Makinada Kulak iplerini Kaynatmak icin Sag ve Sol Olmak Uzere 2 Adet 2000 Watt / 2500 Watt 20 KHz dijital
Ultrasonik Unitesi [ Horn + Dijital Ultrasonik Jenerator ) Kullanilmistir.

- Makina kontrol siteminde PLC kullanilmistir. ( FATEK )

- Makina kontrol paneli Windows tabanli ¢ok kaliteli 8.5 inc BEIJER Touch Screen kullaniimistir.

- Makinanin Power Supply Unitelerinde OMRON cihazlar kullanimistir.

- Tum makina Uzerinde sensorler SICK-PANASONIC-KITA markali Grdanlerdir.

- Makina Uzerindeki tum valfler FESTO markadir.

- Makina Uzerindeki pneumatic aksamlar SMIC ve CH markal 0zel Urdnlerdir.

- Makina kesici tnitede 1,5 KW Servo Motorla kontrol saglanmaktadir. ( reduktorit piyasa motoru kullanilmamistir. )

- Istifleme palet tnitelerinde 12 Nm Step Motor kullanilmistir. ( rediiktérili piyasa motoru kullanilmamistir. )

- Diger mekanik aksamlarin hepsi CNC’de islenmis 590- 8013 serisi aliminyum mazemelerdir.

- Makina kullanici gtivenligi igin kabin Uniteli olarak Uretilmektedir.

- Makina tasarim ve muhendisligi firmamizda yapiimis olup kopya veya degistirme degildir. Tum haklari ROBOTECH A.G.'ye aittir.

Performans / Uretim Adedi : 50 ila 90 adet / dakika



Makine Mensei : TURKIYE

Uretildigi Sehir : ISTANBUL ve KONYA

TEK URETIM HATLI NONWOVEN TIBBi MASKE URETIM OTOMASYONU

Nonwoven SS kumas ve Meltblown kumas kullanilarak Gg¢ katmanli agiz maskelerini Asagida Farkh Modelleri Belirtilmis
Butunlesik Maske Otomatiyla tam otomatik Gretilir.

Tibbi Maske tretimi icin tim strec insan eli degmeden Butunlesik Otomasyon Hattinda Ultrasonik sistem tam otomasyon

esasina gore Maske Uretimi Gerceklestirilir.

RCV-19/S/WS BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU Tek kaynak robotuyla dakikada 25 - 45 adet lastikli ve hazir halde maske iretir.
RCV-19/S/PP BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU Tek kaynak robotuyla dakikada 30 - 50 adet lastikli ve hazir halde maske tiretir.
RCV-19/S/SP BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU Tek kaynak robotuyla dakikada 40 - 70 adet lastikli ve hazir halde maske (iretir.
RCV-19/S/SS BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU Tek kaynak robotuyla dakikada 50 - 80 adet lastikli ve hazir halde maske retir.
Yukaridaki Modelleri Belirtilen Biitiinlesik Maske Otomasyonlarinda Toplam 3 Adet Ultrasonic Jenerator Unitesi Kullanilmistir.
Bu Makinalarda 2 adet Nonwoven SS kumas rulosu kullanilir. (Maske Govde Otomatinin Rulo Sistemine takilir )

Bu Makinada 1 adet Nonwoven Meltblown kumas rulosu kullanilir. (Maske Gévde Otomatinin Rulo Sistemine takilir )

Bu Makinada tel besleme icin 1 adet lastikli veya plastikli tel rulosu kullanilir. (Maske Govde Otomatinin Rulo Sistemine takilir )

Bitmis Maskenin Boyutlari Ortalama 175 x 95 mm’dir.

TEKNIK PARAMETRELER

TEK HAT SISTEMLI BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONUNUN TEKNIK DEGERLERI ( RCV-19/S /PP veya SP veya SS SERISi )
Elektrik Power Range : 220V 50Hz Monophase

Total Max Power : 8.5 KW

Air Presser : 6 bar

Agirhik : 950 kg

BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONLARINDA KULLANILAN

ULTRASONIK CIHAZ OZELLIKLERI

Makinada en kaliteli akilli baski kuvveti ayarli ve titanyum hornlu dijital ultrasonic cihazlar kullaniimistir.

2000 Watt / 2500 Watt 20 KHz dijital Ultrasonik Unitesi [ Horn + Dijital Ultrasonik Jenerator ) Kullaniimistir.
Inside Logic control with Mitsubishi PLC

BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONLARININ MAKINA TEKNIK EKIPMAN OZELLIKLERI
- Makina kontrol siteminde PLC kullanimistir. ( FATEK )

- Makina kontrol paneli Windows tabanli gok kaliteli 8.5 inc BEIJER Touch Screen kullaniimistir.

- Makinanin Power Supply tnitelerinde OMRON cihazlar kullaniimistir.

- Tum makina Uzerinde sensorler SICK-PANASONIC-KITA markali Grdnlerdir.

- Makina Uzerindeki tum valfler FESTO markadir.

- Makina Uzerindeki pneumatic aksamlar SMC ve CH markal ozel Grtnlerdir.

- Maske Govde Otomatinin kesici tUnitesinde 1,5 KW Servo Motorla kontrol saglanmaktadir.

- Istifleme palet Gnitelerinde 12 Nm Step Motor kullanilmistir. ( rediiktarli piyasa motoru kullanilmamistir. )

- Diger mekanik aksamlarin hepsi CNC'de islenmis 530- 8013 serisi aliminyum mazemelerdir.

- Makina tasarim ve muhendisligi firmamizda yapiimis olup kopya veya degistirme degildir. Tim haklari ROBOTECH A.G.'ye aittir.
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RCV -19/S/W veya WS viooew BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU

TEK KAYNAK ROBOTLU PNOMATIK HAREKETLI iP YAKALAMA PNOMATIK DONER SISTEM

RCV - 19/S/PP MODEL BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU

TEK KAYNAK ROBOTLU PNOMATIK HAREKETLI iP YAKALAMA PNOMATIK DONER SISTEM

RCV = 19/S/SP MODEL BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU

TEK KAYNAK ROBOTLU SERVO MOTOR KONTROL HAREKETLI iP YAKALAMA

PNOMATIK DONER SISTEM

RCV - 1 Q/S/SS MODEL BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU

TEK KAYNAK ROBOTLU SERVO MOTOR KONTROL HAREKETLI iP YAKALAMA

SERVO MOTOR KONTROL DONER SISTEM

Formlama ve Kesme Unitesi
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OTOMATIK TIBBiI TEK KULLANIMLIK DUZ MASKE URETIM OTOMASYONU




RCV - 19/S/WS MODEL BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU
RCV - 19/S/Pp MODEL BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU

Model Tanimi : ) ) )

Maske Goévde Otomatina, Tek Hat Olarak llaveli, Pnématic Sistemli Calisan Ip Kaynak Robotlu ve Istiflemeli Buttnlesik
Maske Uretim Otomati

GENEL ACILIMI iTIBARIYLA ANA 3 FARKLI MAKINANIN BiRLESiI\/IiNDEN OLUSMAKTADIR.
1. UNITE (Maske Gévde Otomati )

Uriin Kodu : RCV 19

Uriin Tanitimi : Maske Govde Uretim Otomati ( Ultrasonic Formlama ve Kesme Unitesi + Bobin Basleme Unitesi )

Uriin Tanimlamasi : Bobin Besleme Qnitesine Takilmis 3 Farkli Rulo Bobinden Gelen Ozel Maske Kumaslarini, Bir Apreden
Gecirerek ve Maske Kumaslarini Ust Uste Birlestirip Katlayarak, Maskenin Ana Kumas Govdesini Ortalama Deger olarak
yaklasik 175 cm Boyunda 90 cm Eninde Ebatlayarak ( Cutting ) Noktali Desenlerle Ultrasonic Yapistirma Yaparak

( MUhurleyip Formlayarak ) ve Igerisine Burun Teli Yerlestirerek Maskeyi Ureten Kismidir.

2. UNITE (Tek Hat Tasma Bantl, ip Takma Otomati )

Uriin Kodu: S

Uriin Tanitim : Tek hatli ( Single ) Maske Tasima Banti

Uriin Kodu : WS Serisi veya PP Serisi

Uriin Tamtim : ip Yakalama Sistemi Pneumatic Hareketli ve ip Déndiirme Sistemide Pneumatic Hareketli Ultrasonic
Kulak Ipi Kaynak Otomati

Uriin Tanimlamasi : RCV-19 Maske Govde Otomatindan Cikan Maske Tek Hat Tasiyici Bant Vasitasi ile bu ip Kaynak
Otomatina Tasinir. Maske Govdesi bu Otomat Uzerinde Operasyonel Hareket Halindeyken Sag ve Sol Kulak Ipleri,
Pneumatic Ip Yakalama ve Pneumatic Ip Dondirme Sistemleri Vasitasiyla Ayrica Sensor ve Fotoseller Yardimiyla Sag-Sol
Ultrasonic Jeneratorler Kullanilarak Maske Govdesi Uzerine Kulak Iplerinin Otomatik Olarak Kaynatilmasini
Gercgeklestiren Makinadir.

3. UNITE ( Maskeleri Adetli Sekilde Ust Uste istifleme Otomati )

Uriin Kodu : SP

Uriin Tamitim : istifleme Uniteli ve Tasiyici Paletli

Uriin Tanimlamasi : Sag-Sol Kulak ipleri Kaynatilan Maske Paletler Yardimiyla istifleme Unitesine Tasinir. istifleme
Unitesi bu Maskeleri Belli Adet ve Sayida Ust Uste Duzgun Bir Sekilde Balyalayarak Maskeleri Kutulamaya Hazir
Hale Getirir.

Performans / l'._'lretim Adedi : RCV-18 / S / WS Model Butunlesik Maske Otomasyonu
Sag-Sol Kulak Ipli Burun Telli Paketlemeye Hazir Maske Uretim Adedi : 25 ila 45 adet / dakika

Performans / l'._'lretim Adedi : RCV-18 / S / PP Model Butunlesik Maske Otomasyonu
Sag-Sol Kulak Ipli Burun Telli Paketlemeye Hazir Maske Uretim Adedi : 30 ila 50 adet / dakika

Not : Uretim Adedi, Kullanilan Maske Kumasi, Burun Teli ve Kulak ipi Cinsine ve Operator Performansina Bagli Olarak
Degiskenlik Gosterebilir.



RCV - 19/S/SP MODEL BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU

Model Tanimi :
Maske Govde Otomatina, Tek Hat Olarak ilaveli Servo Motor ve Pndématic Sistemli Calisan ip Kaynak Robotlu ve
istiflemeli Bitlinlesik Maske Uretim Otomati

GENEL ACILIMI iTIBARIYLA ANA 3 FARKLI MAKINANIN BiRLESiI\/IiNDEN OLUSMAKTADIR.
1. UNITE ( Maske Gévde Otomati )

Uriin Kodu : RCV 19

Uriin Tanmitimi : Maske Govde Uretim Otomati ( Ultrasonic Formlama ve Kesme Unitesi + Bobin Basleme Unitesi )
Uriin Tanimlamasi : Bobin Besleme Unitesine Takilmis 3 Farkli Rulo Bobinden Gelen Ozel Maske Kumaslarini, Bir
Apreden Gecirerek ve Maske Kumaslarini Ust Uste Birlestirip Katlayarak, Maskenin Ana Kumas Goévdesini Ortalama
Deger olarak yaklasik 175 cm Boyunda S0 cm Eninde Ebatlayarak ( Cutting ) Noktal Desenlerle Ultrasonic Yapistirma
Yaparak ( Miihtrleyip Formlayarak ) ve icerisine Burun Teli Yerlestirerek Maskeyi Ureten Kismidir.

2. UNITE ( Tek Hat Kulak ipi Takma Otomati )

Uriin Kodu : S

Uriin Tanitimi : Tek hatli ( Single ) Maske Tasima Banti

Uriin Kodu : SP

Uriin Tanitimi : ip Yakalama Sistemi Servo Motor Hareketli ip Déndirme Sistemide Pneumatic Hareketli Ultrasonic
Kulap ipi Kaynak Otomati

Uriin Tanimlamasi : RCV-19 Maske Govde Otomatindan Gikan Maske Tek Hat Tasiyici Bant Vasitasi ile bu ip Kaynak
Otomatina Tasinir. Maske Gévdesi bu Otomat Uzerinde Operasyonel Hareket Halindeyken Sag ve Sol Kulak ipleri, Servo
Motor Kontrollii ip Yakalama ve Pneumatic ip Déndiirme Sistemleri Vasitasiyla Ayrica Sensor ve Fotoseller Yardimiyla
Sag-Sol Ultrasonic Jeneratorler Kullanilarak Maske Gévdesi Uzerine Kulak iplerinin Otomatik Olarak Kaynatilmasini
Gerceklestiren Makinadir.

3. UNITE ( Maskeleri Adetli Sekilde Ust Uste istifleme Otomati )

Uriin Kodu : SP

Uriin Tanitim : istifleme Uniteli ve Tasiyici Paletli

Uriin Tanimlamasi : Sag-Sol Kulak ipleri Kaynatilan Maske Paletler Yardimiyla istifleme Unitesine Tasinir. istifleme
Unitesi bu Maskeleri Belli Adet ve Sayida Ust Uste Diizgiin Bir Sekilde Balyalayarak Maskeleri Kutulamaya Hazir

Hale Getirir.

Performans / Uretim Adedi : RCV-19 / S / PP Model Butinlesik Maske Otomasyonu
Sag-Sol Kulak ipli Burun Telli Paketlemeye Hazir Maske Uretim Adedi : 40 ila 70 adet / dakika

Not : Uretim Adedi, Kullanilan Maske Kumasi, Burun Teli ve Kulak ipi Cinsine ve Operatdr Performansina Baglh Olarak
Degiskenlik Gosterebilir.



RCV - 19/8/88 MODEL BUTUNLESIK MASKE OTOMASYONU

Model Tanimi :
Maske Gévde Otomatina, Tek Hat Olarak ilaveli Full Servo Motor Kontrol Sistemli Calisan ip Kaynak Robotlu ve
istiflemeli Biitiinlesik Maske Uretim Otomati

GENEL ACILIMI ITIBARIYLA ANA 3 FARKLI MAKINANIN BiRLESiI\/IiNDEN OLUSMAKTADIR.
1. UNITE ( Maske Gévde Otomati )

Uriin Kodu : RCV 19

Uriin Tanitimi : Maske Govde Uretim Otomati ( Ultrasonic Formlama ve Kesme Unitesi + Bobin Basleme Unitesi )
Uriin Tanimlamasi : Bobin Besleme Unitesine Takilmis 3 Farkl Rulo Bobinden Gelen Ozel Maske Kumaslarini, Bir
Apreden Gegcirerek ve Maske Kumaslarini Ust Uste Birlestirip Katlayarak, Maskenin Ana Kumas Gévdesini Ortalama
Deger olarak yaklasik 175 cm Boyunda 90 cm Eninde Ebatlayarak ( Cutting ) Noktal Desenlerle Ultrasonic Yapistirma
Yaparak ( Muhiirleyip Formlayarak ) ve icerisine Burun Teli Yerlestirerek Maskeyi Ureten Kismidir.

2. UNITE ( Tek Hat Kulak ipi Takma Otomati )

Uriin Kodu : S

Uriin Tanitimi : Tek hatli ( Single ) Maske Tasima Banti

Uriin Kodu : SS

Uriin Tanmitimi : ip Yakalama Sistemi Servo Motor Kontrol Hareketli ve ip Déndiirme Sistemide ve gene Servo Motor
Kontrol Hareketli Ultrasonic Kulap ipi Kaynak Otomati

Uriin Tanimlamasi : RCV-19 Maske Govde Otomatindan Gikan Maske Tek Hat Tasiyici Bant Vasitasi ile bu ip Kaynak
Otomatina Tasinir. Maske Gévdesi bu Otomat Uzerinde Operasyonel Hareket Halindeyken Sag ve Sol Kulak ipleri, Servo
Motor Kontrolli ip Yakalama ve Servo Motor Kontrollii ip Déndiirme Sistemleri Vasitasiyla Ayrica Sensor ve Fotoseller
Yardimiyla Sag-Sol Ultrasonic Jeneratérier Kullanilarak Maske Gévdesi Uzerine Kulak iplerinin Otomatik Olarak
Kaynatilmasini Gergeklestiren Makinadir.

3. UNITE ( Maskeleri Adetli Sekilde Ust Uste istifleme Otomati )

Uriin Kodu : SP

Uriin Tamitimi : istifleme Uniteli ve Tasiyici Paletli

Uriin Tanimlamasi : Sag-Sol Kulak ipleri Kaynatilan Maske Paletler Yardimiyla istifleme Unitesine Tasinir. istifleme
Unitesi bu Maskeleri Belli Adet ve Sayida Ust Uste Duzgiin Bir Sekilde Balyalayarak Maskeleri Kutulamaya Hazir

Hale Getirir.

Performans / Uretim Adedi : RCV-19 / S / PP Model Biitiinlesik Maske Otomasyonu
Sag-Sol Kulak ipli Burun Telli Paketlemeye Hazir Maske Uretim Adedi : 50 ila 80 adet / dakika

Not : Uretim Adedi, Kullanilan Maske Kumasi, Burun Teli ve Kulak ipi Cinsine ve Operatdr Performansina Baglh Olarak
Degiskenlik Gosterebilir.



LAYOUT DOCUMENT

RCV -19/5/ W veya WS

RCV -19/S5/PP

Formlama ve Kesme Unitesi Malzeme Girig Birimi
2T Taslyicl Palet 440 kg 60 kg
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RCV - 19/5/ W veya WS
RCV - 19/5/PP

TEK KAYNAK ROBOTLU & PNOMATIK HAREKETLI iP YAKALAMA & PNOMATIK DONER SISTEM

1 Set Maske Formlama ve Kesme Unitesi Gug Kaynagr: Single-phase 220V 50HZ
1 Set Maske Ip Yapistirma Unitesi (Pndmatik Sistemli) Toplam Glig: B.5KW

1 Set Istifleme Unitesi Makina Toplam Agirlik : 950 kg

1 Set Istifleme Taslyici Bant Hava Basinci : 6 bar

RCV - 19/5/ W veya WS Uretim Adedi : 25-45 Adet/dk

RCV -19/s/PP Uretim Adedi : 30-50 Adet/dk




LAYOUT DOCUMENT
RCV - 19/5/SP

Y Taslyici Palet
59
ol 40x70 cm

40 kg

Formlama ve Kesme Unitesi

440 kg
130x68 cm

Malzeme Giris Birimi
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RCV -19/S/SP

TEK KAYNAK ROBOTLU & SERVO MOTOR KONTROL HAREKETLI iP YAKALAMA & PNOMATIK DONER SISTEM

1 Set Maske Formlama ve Kesme Unitesi

1 Set Maske Ip Yapistirma Unitesi (Servo Motor ve Pnématik Sistemli)

1 Set Istifleme Unitesi
1 Set Istifleme Tasiyici Bant

Gl Kaynagr: Single-phase 220V 50HZ
Toplam Gug: 8.5KW
Makina Toplam Agirlik : 950 kg

Hava Basinci : 6 bar

Uretim Adedi : 40-70 Adet/dk




LAYOUT DOCUMENT
RCV -19/5/58

U Taslyic Palet

50

8 @ 40x70 cm
40kg

Formlama ve Kesme Unitesi

440 kg
130x68 cm

Malzeme Giris Birimi

60 kg
130x68 cm
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RCV -19/S5/8SS

TEK KAYNAK ROBOTLU & SERVO MOTOR KONTROL HAREKETLI IP YAKALAMA
SERVO MOTOR KONTROL DONER SISTEM

1 Set Maske Formlama ve Kesme Unitesi

1 Set Maske Ip Yapistirma Unitesi (Full Servo Motor Kontrol Sistemli)

1 Set Istifleme Unitesi
1 Set Istifleme Taslyicl Bant

Gug Kaynagi: Single-phase 220V 50HZ
Toplam Gug: B.5KW

Makina Toplam Agirlik : 850 kg

Hava Basinci : 6 bar

Uretim Adedi : 50-80 Adet/dk
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